新钢集团高速棒材产线设备介绍

在江西新余，一条代表着国内主流技术水平的高速棒材轧机产线，正静待重启。它不是待拆解的废旧资产，而是一套设备完好、技术领先、具备完整生产能力的优质生产线。只因企业战略布局调整，暂时按下了暂停键。今天，就让我们共同走进新钢集团高速棒材产线，探寻它蕴藏的价值。
[bookmark: _GoBack]产线背景
新钢棒二产线2019年由中冶京城设计，并开工新建，于2020年5月正式投产。自2024年12月起，因企业整体布局优化而暂时闲置，现所有设备均保持完好状态，无租赁、无抵押，随时可以启动复产。

产能与定位
产线设计为年产高速棒材70万吨，主打直径10~22mm热轧带肋钢筋，覆盖HRB400、500、600全系列，最高实际产能达到了年产100万吨。产品定位为建筑用材，前期留有设计富余，简单改造可用于大规格建材生产，且1-18架具备高线轧制能力，市场适配性极强。

核心设备
产线配备一座150t/h步进梁式加热炉，采用双蓄热燃烧+汽化冷却，节能高效。轧线由24架轧机+5套剪刀装置组成，其中粗轧6架650短应力线轧机，中轧8架450短应力线轧机，预精轧4架平立交替悬臂轧机，精轧3组模块6架V型顶交轧机。剪刀装置为3套飞剪装置、1套碎断剪装置和1套倍尺剪装置。最高终轧速度可达45m/s。
它采用的是单线高速无扭轧制工艺，区别于传统切分轧制，可满足国家最新认可的质量工艺标准要求。这意味着更优的产品表面质量、更精准的负差控制、更高的成材率、更强的工艺稳定性。

此外高压穿水冷却控冷系统、11m×120m步进齿条式冷床、850T冷剪、定尺机、自动打捆机、水处理系统、起重机等……从原料到成品，全流程配套一应俱全。
所有电气控制系统采用西门子PLC控制，三电合一，实现速度级联、微张力控制、活套控制、轧件跟踪全自动化。全厂电气装机总容量约31400kW，主传动功率19480kW，自动化水平高，大幅降低人力成本，提升生产稳定性。

基础条件
产线布局科学，运维方便。操检全岗位人员劳动生产率达3211吨/人·年，劳动效率处于行业较好水平。更难得的是，电气、电讯、通风、热力等配套设施全部完善，收购后无需巨额投入即可快速启动生产，前期成本大幅降低。

核心优势
技术先进性突出。 2020年投产，装备状态良好，单线高速无扭轧制替代传统切分，产品表面质量高、负差稳定，符合行业技术发展趋势，达到国内主流水平。产品竞争力强。 聚焦建筑用钢核心市场，小规格棒材精准适配需求，高强钢筋系列符合国家产业政策，市场前景稳定。自动化水平高。 全线西门子自动化控制，减少人力依赖与操作误差，提升生产效率和产品精度。配套完善、启动成本低。 相比新建产线可节省大量建设时间和资金，实现快速投产、快速盈利。

我们诚邀有意者深入考察，让这条优秀的产线重新轰鸣，让优质产能再次释放。抓住机遇，共赢未来。





